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Instandhaltungs-Software

schl'.'ltzt__Produktionsbetriebe vor
teuren Uberraschungen

Fir Produktionsbetriebe hat die standige Verfliigbarkeit ihrer Maschinen bei gleichzeitig
hoher Maschinenlaufzeit héchste Prioritat. Dariiber hinaus zwingen die nun verscharf-
ten QM-Systeme DIN ISO 9001:2015 und die fiir Automobilzulieferer geltende IATF 16
16949 zu umfangreichen Dokumentationen und Auswertungen. Wie anders wéren diese
in den Griff zu bekommen, als mit einer ausgekliigelten und praxisorientierten Soft-
warelosung? Peter Thielen, von der Pike an gelernter Industriemechaniker, hat mit dem
Thema Instandhaltung und TPM seit vielen Jahren Erfahrung. Er entwickelte die INSTA-
Instandhaltungssoftware, die unter anderem bei GEMO, einem weltweit agierenden
Hersteller von biegsamen Wellen, Steigungskabel und Seilziigen, im Einsatz ist.

Bild 1: GEMO fertigt sowohl fiir In-
dustrieanwendungen als auch fir die
Automobilbranche Biegsame Wellen,
Steigungskabel, Seilziige und PKW-
Ersatzteile in vielfachen Ausfiihrungen.
Die Fertigung setzt auf INSTA als zuver-
lassiges und einfach zu bedienendes
Instandhaltungsmanagement
(Werkbild: GEMO)

Moderne Produktionsanlagen und
Maschinen kosten oft ein Ver-
maogen. Die hohen Investitionen
mussen sich lohnen und nach

moglichst kurzer Zeit amortisieren.

Dies zu erreichen, sollen sie nach
Bestreben der Anwender rund

um die Uhr laufen und stets einen
einwandfreien und hohen Output
erzielen.

Trotz der hohen Qualitat der Ma-
schinen und Anlagen kommt der
Betreiber nicht um eine systema-
tische Pflege und Wartung herum.
Denn nur ein stets ,,in Schuss*
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Bemerkungen und Hinweise zur Problemlgsung:

- Maschinengehduse entfernt

;- Kupplung gesaubert

- Schrauben erneuert

- farbliche Markierung erneuert
- Kupplung neu eingestelit

;1: im monatl, Wartungsplan vermerken, dass die Schrauben nachgezogen
| werden missen
éZ. Umfeld der Kupplung muss regelmaBig gesdubert werden

Bild 3:

Auftretende Stérungen kénnen schnell
erfasst werden und schnell anderen Ab-
teilungen mit detaillierten Informationen
Uber die aufgetretenen Stérungen mit-
geteilt werden. Die Stérungsbehebung
wird dokumentiert und beschleunigt
eventuelle Folgereparaturen und starkt
das Wissen der Mitarbeiter

Bild 2:

Wesentliche Kenndaten und die Ver-
fligbarkeit des Betriebsmittels werden
angezeigt. Auf weiteren Registerkarten
kénnen wichtige Informationen, bei-
spielsweise Uber die dazugehorigen
Zusatzaggregate und Uber die Ersatz-
teile (beispielsweise Lagerort, Menge,
Lieferant) sowie detaillierte Angaben
zur Instandhaltungsplanung und zu den
Prifungen hinterlegt werden
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gehaltener Maschinenpark bringt
dem Anwender den gewiinschten,
wirtschaftlichen Erfolg.

Darin kennt sich auch Dipl.-Ing.
Kazimir Neugebauer als Leiter der
Instandhaltung bei GEMO, Gemo
G. Moritz GmbH & Co. KG, in
Krefeld sehr gut aus. GEMO ist vor
allem als weltweit agierendes Un-
ternehmen fur die Herstellung von
Biegsamen Wellen, Steigungska-
bel, Seilzligen und PKW-Ersatztei-
len sowohl in der Industrie als auch
in der Automobilbranche bestens
bekannt. GEMO fertigt an Stand-
orten in Deutschland, Polen, China
und Mexiko. In allen Fertigungsbe-
trieben gelten dieselben Standards
—auch fur die Instandhaltung. ,Ein
Entscheidungskriterium fur die
Installation eines umfassenden
Instandhaltungsprogramms war
deshalb auch die Mehrsprachig-
keit. Nach ausgiebiger Recherche
haben wir uns dann fiir INSTA von
Peter Thielen entschieden®, sagt
Neugebauer.

INSTA ist eine von Peter Thielen

in Menden entwickelte Software
fir das Instandhaltungsmanage-
ment. Damit kénnen Anwender
wie beispielsweise auch Kazimir
Neugebauer und GEMO die Ma-
schinenverfiigbarkeit und damit
die Produktivitdt in jeder GEMO-
Fertigung sichern und steigern.
Mit der leistungsfahigen Software
bekommen die Instandhalter zu
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jeder Zeit einen Gesamtblick Uber
erforderliche Wartungsarbeiten
und die gemeldeten Stérungen.
INSTA hat sich bereits als praxiser-
probtes, einfach zu bedienendes
und netzwerkfahiges Programm
fur die Instandhaltung von Ma-
schinen und Anlagen gezeigt. ,Die
Entscheidung, bei GEMO durch-
gehend INSTA zu installieren, hat
sich absolut bewahrt. Durch den
konsequenten Einsatz dieser Soft-
ware ist es uns gelungen, unsere
Wartungsintervalle genauestens zu
steuern und Ausfallzeiten auf ein
Minimum zu reduzieren®, unter-
streicht Neugebauer. Damit hat
man bei GEMO die Ersatzteilbe-
vorratung voll im Griff. Im Lebens-
lauf jeder einzelnen Maschine
kénnen Kazimir Neugebauer und
seine Mitarbeiter mdgliche Verbes-
serungspotentiale erkennen.

Mit INSTA lassen sich demnach
alle Betriebsmittel umfassend und
Ubersichtlich dokumentieren. Fur
die Betriebsmittel gilt, dass jeweils
eine Ersatzteilliste zugeordnet ist,
in der Lieferant, Lagerort, sowie
Soll- und Ist-Lagermenge be-
reitstehen. Darlber hinaus bietet
INSTA mit Maschinenstammbkarte,
Lebenslauf, Stérungsmeldung,
Inspektions- und Wartungsplan,
Analysetool, Auftragsplanung

und KVP-MaBnahme ein all um-
fassendes und praxisbewahrtes
Instandhaltungsmanagement.

Ermittelte Betriebsstunden: 2.491 | Nachste Inspekt. bei Betr.-Std.: 2.000

5.875

Ty [ Filter aus ]

2602

5.769

2193 Pos:
27.905 =

7328 Vorfall:

5414  Sicherung

e |
Drucken

Summe:
{1tur Schadensfalle
[ fur Erssteteile
os  Dat/Beleg

Batr.-std./ Mitarbeiter T
Ausfalizeit Lieferant

Kosten LA Vorfall

it {Std.]:
Ausfallzeit (Std.]:
Ausfaligrad in %:
Ausfalikosten (MS51/2):

Kalk. Kosten je Betrigbsstd.:

15,00/
Istkosten je Betriebsstd.: ]

11 11,20
4.2

11.050

7.735

Ersatzteile (ET)

Bemerkung SF Efassungs- ==y
herinft Historie

20.09.2017

Steverung dafekt

Wartung: | ET erfassen |[7]
0

06.09.2017
24

Steverung defekt Eleletrischer Ausfo,
Sicherung gewechselt.

ET erfassen | [7]

0

19.08.2017

Sicherung ET erfassen | [7]

a

B 21.06.2017

‘onatiche Warting ET erfassen

2
Wartung:
2 a

[]12.05.2017

o
)
=]
=
o
Esd
=]
=)

Steuerung defekt Motor 2 defekt

v ET erfassen |[7]

=

30.04.2017

a
!

Honatiche Wartung

Oi |
Wartung: EY erfassen  |[7]
2 g 0

] 23.02.2017

D ECOE T EE)

© ()

Sicherung ET erfassen | [7]
=t a

Bild 4: Im ,,Lebenslauf“ werden alle erfolgten Ereignisse, wie beispielsweise War-
tungen und Instandsetzungsarbeiten chronologisch registriert, so dass letztendlich
auch die laufenden Instandhaltungskosten einer Maschine ermittelt werden

(Werkbilder 2 - 5: Peter Thielen, Menden)
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